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Wytwarzanie przyrostowe (zwane takze drukiem 3d w metalu) jest uwazane za technologie
przysztoéci. Zrédta promieniowania o duzej gestosci energii , takie jak lasery, wigzki elektronéw, tuki
plazmowe, sg wykorzystywane do osadzania stopionego metalu warstwa po warstwie w celu
wytworzenia pozgdanego elementu.

W przeciwienstwie do wytwarzania ubytkowego wytwarzanie przyrostowe jest wysoce
wydajne pod wzgledem zuzycia materiatéw. W przeciwienistwie do odlewania i kucia umozliwia bardzo
szybka produkcje skomplikowanych czesci bez inwestycji w oprzyrzagdowanie takich jak formy i
matryce. W ostatnich latach liczba czesci wytwarzanych metodg addytywng znacznie wzrosta,
osiggajac poziom, ktéry zdaniem niektérych ekspertéw zapowiada nowg rewolucje przemystowa.

Bardzo specyficzny proces produkcyjny (warstwa po warstwie) wptywa na wtasciwosci catej
czesci, ktora podczas wytwarzania jest setki razy nagrzewana i chtodzona. W zwigzku z tym, ze prawie
kazdy obecnie stosowany stop konstrukcyjny zmienia swoje wtasciwosci pod wptywem obrébki
cieplnej — na wtasciwosci wytwarzanych elementéw ma wptyw nie tylko rodzaj materiatu z ktdérego
jest on wykonany, ale rdwniez ta czesto niekontrowana obrdbka cieplna, ktéra ma miejsce podczas
produkcji.

Celem projektu jest zbadanie wptywu historii termicznej na mikrostrukture i wtasciwosci
materiatdow wytwarzanych addytywnie. Z tego powodu najpierw zostanie opracowana metoda
badawcza oparta na obserwacji kamerg termowizyjng pozwalajacg na okreslenia historii termicznej
budowanych elementéw w rdznych ich miejscach . W dalszej kolejnosci wykonane zostanie
modelowanie numeryczne procesu wytwarzania addytywnego. Zbadany zostanie wptyw parametrow
obrébki na historie cieplng probek, a nastepnie wptyw tej historii na mikrostrukture i wtasciwosci
wytwarzanej addytywnie czesci. Na koniec, jesli to konieczne, zostanie zaproponowana poprocesowa
obrébka cieplna, ktdrej efekty zostang zweryfikowane eksperymentalnie. w celu okreslenia gtéwnych
roznic w efektach wytwarzania czesci o srednich i duzych rozmiarach poréwnane zostang dwie techniki
wytwarzania przyrostowego (DED) - LENS (Laser Engineered Net Shaping) w Wojskowej Akademii
Techncznej w Warszawie i WAAM (Wire Arc Additive Manufacturing) na Uniwersytecie w Ljubljanie.



