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Wplyw teksturowania powierzchni tarczy na wlasciwosci tribologiczne ukladu trzpien-tarcza

Oddzialywanie struktury geometryczne powierzchni jest istotne. Dotyczy przede wszystkim
zagadnien kontaktu, lecz réwniez tarcia 1 zuzycia, przede wszystkim w poczatkowym okresie
eksploatacji. Jest to istotne, poniewaz dazy si¢ do poprawy sprawnos$ci maszyn 1 urzadzen, co
mozna uzyska¢ przez ograniczenie strat tarcia. Ksztalttowanie struktury geometrycznej powierzchni
jest tansze w porownywania z powstawaniem nowych materiatow.

Panuje obiegowa opinia, ze powierzchnie wspotpracujace powinny by¢ gladkie. Jednakze takie
powierzchnie w warunkach niedoboru smaru mogg przyczyni¢ si¢ do zatarcia elementow
skojarzenia tragcego. Powierzchnie o wysokiej wysokos$ci nierdwnosci zuzywajg si¢ intensywnie
prowadzac do zwigkszenia opordéw tarcia. Dlatego powstaly powierzchnie dwuprocesowe. Ich
przyktadem jest powierzchnia cylindra po gladzeniu plaskowierzchotkowym. Laczy ona w sposob
idealny dobre wiasciwosci §lizgowe powierzchni gladkich z mozliwoscig utrzymywania oleju przez
powierzchnie porowate. Zawiera pofaczone rysy. Wihasciwosci slizgowe powierzchni tracych moga
by¢ rowniez poprawione przez stosowanie powierzchni zawierajacych pojedyncze kieszenie
smarowe. Najczesciej stosowang metodg obrobki jest ablacja laserowa, pozwalajaca na uzyskanie
doktadnych wglebien. Z uwagi na wysokie temperatury, moze ona jednak spowodowaé
niekorzystne zmiany w warstwie wierzchniej czg¢sci maszyn. Jej alternatywa jest obrdbka
strumieniowo-$cierna nie oddzialujaca na wilasnosci fizykalne warstwy wierzchniej. Istnieje wiele
prac dotyczacych oddzialywan tribologicznych powierzchni teksturowanych (zawierajacych
kieszenie smarowe). Niewiele prac eksperymentalnych dotyczylo analizy wplywu ksztaltow 1
uktadow kieszeni smarowych na wilasciwosci tribologiczne skojarzen tracych. Niewiele
podejmowano prob w zakresie ksztaltowania powierzchni teksturowanych zapewniajacych
minimalizacj¢ oporéw tarcia w roéznych warunkach pracy. Istniejg przestanki, ze beda to
powierzchnie wielowymiarowe 1 wieloksztaltowe. Powodem podjecia tematu jest wypekienie
zauwazonych luk.

Celem pracy jest okreslenie wptywu kieszeni smarowych na tarcie i zuzycie uktadu trzpien tarcza
w warunkach smarowania.

Praca bedzie miata charakter doswiadczalny. Przeanalizowana bedzie ocena wpltywu obecnos$ci
kieszeni smarowych na opory tarcia i1 zuzycie ukladu tarcza-klocek elementow stalowych w
warunkach ubogiego i ptynnego smarowania ze szczegdlnym uwzglednieniem wplywu ich ksztattu
1 uktadu (szyku). Badania zostang przeprowadzone w warunkach ruchu posuwisto-zwrotnego oraz
obrotowego poczatkowo przy stalych warunkach badan (obcigzenie normalne, temperatura
predkos¢). Na podstawie badan wyselekcjonowane zostang powierzchnie zawierajagce wglebienia
zapewniajace najkorzystniejsze wlasciwosci tribologiczne skojarzenia tracego  w danych
warunkach. W dalszej cze$ci badan podjeta zostanie proba otrzymania najkorzystniejszych
topografii powierzchni tarcz teksturowanych przy zréznicowanych warunkach badan. Kieszenie
smarowe beda ksztaltowane metoda obrobki laserowej oraz metoda obrébki strumieniowo-$cierne;.



