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Pomiary odchytek ksztattu czgéci maszyn moga odbywac si¢ za pomoca roéznych strategii,
roéznigcych sie liczbg oraz roztozeniem punktéw pomiarowych na badanej powierzchni. Niewielka liczba
punktow pomiarowych czy przekrojow mierzonych daje ograniczong wiedz¢ 0 badanej powierzchni. Z kolei
zastosowanie gestszej siatki punktow wigze si¢ ze znacznym wydluzeniem czasu pomiaru, co jest
niepozadane biorgc pod uwage wymogi wspolczesnych procesow wytwarzania cze$ci maszyn. Z tego
powodu gtéwnym celem proponowanego projektu bedzie opracowanie nowej, adaptacyjnej strategii
pomiarowey.

Adaptacyjna strategia pomiaru sktada si¢ z dwoch etapow: pomiaru wstepnego oraz pomiardw
dodatkowych. Pomiar wstgpny polega na tym, ze maszyna wstgpnie skanuje badang powierzchnig
po okreslonej trajektorii. W projekcie proponuje si¢ zastosowanie trzech strategii wstepnego skanowania:
skanowania po linii $rubowej, w przekrojach poprzecznych oraz w przekrojach wzdluznych. Zatézmy,
ze wykonujemy wstepne skanowanie powierzchni po linii Srubowej. Jesli pomiar wstepny wykaze,
ze w okre$lonym obszarze wystepuje znaczna zmiana sygnatu pomiarowego, to wykonujemy dodatkowe
pomiary np. w przekroju poprzecznym i wzdluznym przechodzacym przez dany obszar. W przypadku
wstepnego skanowania w przekrojach poprzecznych i wzdluznych procedura postgpowania moze by¢
zdefiniowana w nastepujacy sposob:

- mierzymy kilka przekrojow poprzecznych/wzdtuznych na danej powierzchni.

- badamy zgodno$¢ zarysow w mierzonych przekrojach, np. wyliczajac wspolczynnik korelacji miedzy
nimi.

- jesli wspdtczynnik korelacji osigga warto$¢ nizszg niz zaktadana/progowa to wykonujemy dodatkowe
pomiary zageszczajac liczbe przekrojow badanych.

Zastosowanie nowej strategii umozliwi dokladne zbadanie lokalnych nieréwno$ci wystgpujacych
na powierzchni wspotpracujacych cze$ci maszyn przy jednoczesnym skroceniu czasu pomiaru.

W ramach proponowanego projektu planuje si¢ opracowanie modelu matematycznego takiej strategii
dla przestrzennych czgsci maszyn takich jak elementy walcowe i kuliste , w tym takze dla czgsci
0 nietypowych i nieregularnych ksztattach, takich jak elementy o zmiennej $rednicy. Opracowany model,
aby umozliwi¢ doktadna ocene odchyltki ksztattu, powinien uwzgledniaé¢ takie czynniki jak prawidtowe
obliczenie odpowiedniego elementu odniesienia, filtracje danych pomiarowych i niejednorodne probkowanie
zarysu. W oparciu o wyprowadzone zalezno$ci matematyczne opracowane zostang procedury komputerowe
umozliwiajace jakosciowg (wizualng) oraz ilosciowg (za pomocg odpowiednich parametrow) ocene
odchytek ksztattu mierzonego elementu.

W ramach projektu przewiduje si¢ takze jego poréwnanie wynikow pomiaréw odchylek ksztattu
wybranych elementow uzyskanych za pomocg opracowanej strategii adaptacyjnej z wynikami uzyskanymi
strategia punktowa, charakterystyczna dla maszyn wspotrzednosciowych.

Proponowana strategia adaptacyjna jest nowatorska, nie jest znana ani opisana jak dotad
w literaturze swiatowej. Rowniez wiodace koncerny produkujace nowoczesny sprzet pomiarowy nie oferuja
podobnej opcji w oprogramowaniach maszyn pomiarowych. Proponowana strategia zmienia filozofi¢
podejscia do pomiarow. Jak dotychczas strategia pomiarowa byla niezmienna i narzucona na wstepie przez
uzytkownika. Strategia adaptacyjna pozwala na dopasowanie liczby i rozmieszczenia punktéw pomiarowych
do badanej powierzchni. Pozwala przy tym na uzyskanie duzej doktadnosci pomiaru przy jednoczesnym
skroceniu jego czasu w porownaniu do strategii juz istniejagcych. Dodatkowo autorzy proponuja
zastosowanie nowej strategii do pomiaréw przestrzennych elementéw o nietypowych badz nieregularnych
ksztaltach. Zagadnienie pomiaru odchytek ksztaltu takich elementow nie jest dobrze rozpoznane
ani odpowiednio opisane w swiatowe]j literaturze naukowe;j.

W ramach projektu planuje sie wykorzystanie opracowanych procedur do przetwarzania danych
pomiarowych uzyskanych z maszyn wspotrzednosciowych. Realizacja projektu przyczyni si¢ w ten sposob
do zwigkszenia mozliwosci pomiarowych tych maszyn oraz do zwigkszenia doktadnosci pomiaru odchytek
ksztaltu za pomoca maszyn wspoétrzednosciowych. Poniewaz gtownym celem projektu jest zbudowanie
odpowiednich zaleznosci matematycznych, projekt przyczyni si¢ w ten sposéb do rozwoju badan
podstawowych.



